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La pr&ente invention se rapporte a des elements 
de gamitiue destines k r6aliser des doisoimements 
ou des bouxrages k rintdrieur d'emLallages quel- 
conques et vise d'tuie mani&re g^ji^role 1 'appli- 
cation dans ce but d'un matferiau constitu^ par 
des feuilles superposees avec collage suivant des 
bandes altemees d'une feiiiUe a 1 'autre, de maniere 
k former un plateau, conformdment k use technique 
ddcrite dans le brevet 1.009.142 du 26 Janvier 
1950 pour « Perfectionnements aux emballages » 
et dans trois certificats d'addition correspondants 
ddpos6s respectivement le 31 mai 1950, le 10 jan- 
vier 1951 et le 29 juillet 1952. 

Alors que jusqu'^ present les croisillons ou t&- 
!^eaux alveolaires d<^crits dans cc brevet servaient k 
former des ^tuis destines a envelopper et a prot^er 
en prindpe un objet chacim, la presente invention 
vise I'utilisation du meme matdriau obtenu k partir 
de feuilles de preference en carton ondule d'un type 
quelconque (simple face, double face, double- 
double) pour constituer non plus des etub d'embal- 
lage proprement dits, mais des elements de garni- 
ture destin6s soit k former des ^16ments de cloison- 
nement pour separer plusieurs objets entre eux dans 
un meme emballage, soit k remplir des espaces 
laisses vides a I'interieiir d'un emballage par des 
objets de forme quelconque, ou encore k constituer 
des matelas de protection entre Tobjet emballd et 
la caisse qui le contient ou entre diff&rents objets 
contenus dans tme m^me caisse. 

On peut obtenir par exemple suivant I'invention 
une garniture de cloisonnement en tron^onnant 
un plateau de feuilles encoUdes suivant des plans 
passant par toutes les bandes de collage : chaque 
garniture forme ainsi une rangee double de demi- 
cellules accoUes dos-a-dos et susceptibles de servir 
k isoler les uns des autres des objets disposes en 
deux rangdes imbriqu6es. Une telle garniture a 6t6 
expdriment6e avec succte dans I'emballage de 
bouteilles par exemple. 

L'invention vise d'autre part I'utilisation d'un 



r^seau alv6olaire du genre ddcrit dans le brevet ci- 
dessus mentionn6 conune garniture de bourrage, 
en combinaison avec des moyens appropries quel- 
conques pour maintenir un tel r^eau k l'6tat ouvert 
ou d6plid. Grice k la rigiditd qu'o£&e un tel reseau 
dans le sens de la longueur de ses alv^les, il permet 
d 'assurer le bourrage d'un volume donn6 en rdali- 
sant une 6conomie de mati^e extrSmement appre- 
ciable. 

Les caractdristiques et avantages de I'invention 
ressortiront d'ailleuzs de la description qui va 
suivre de certains modes de realisation donn^ uni- 
quement k titre d'exemples en r6f6rence aux dessins 
annex^ dans les quels : 

La £gure 1 montre une garniture suivant I'inven* 
tion pour I'emballage de bouteilles; 

La figure 2 est un schema de d6coupe de telle 
garniture; 

La figure 3 montre UQe variante de garniture de 
ce genre; 

La figure 4 montre une autre variante; 

La figure 5 est un schema relatif a la fabrication 
de cette autre variante; 

La figure 6 montre une garniture sixmlaire pour 
I'emballage d'ceufis; 

La figure 7 montre en coupe un exemple simple 
d'emballage avec bourrage; 

La figure 8 est une vue scheraatique de face d*un 
bourrage de croisillons suivant l'invention^ 

Les figures 9 & 11 sont trois variantes d'un tel 
bourrage vu de profil; 

La figure 12 montre une autre variante de bour- 
rage ^panoui dans un couverde de boite; 

La figure 13 montre im bourrage similaire au 
prdcldent, mais dont le nsaintien est assur6 par des 
onglets mdnag^ dans le couverde; 

La figure 14 est une vue en perspective d'un cou- 
verde pr6par6 par le bourrage de la figure pr^- 
dente. 

Suivant I'exemple de realisation de la figure 1^ 
une double rang^ de bouteilles 1 couchdes et imbri 
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qu6e8 les unes dans les autres eont s^pardes entre elles 
par une gaxniture en zigmg constitute par une s&ie 
de feiuUes ou bandes en carton ondiilt. Ces feuiUes 
ou bandes comportent chacune une partie intermd- 
diaire libre 2 entre deux parties terzninales 3» 4 col- 
lies respectivemcnt aux parties correspondantes 
de r6l6ment adjacent. 

Une telle garniture peut fitre constitute trfes facfle- 
raent en utiHsant la technique de base dtorite dans 
le brevet ci-dessus mentionnt : on constitue des 
plateaux de feuilles 5, 6, 7 (fig. 2) superpostes aprfes 
encoUage suivant des bandes de colle 11, 12 alter- 
nfees d*une feuille a la suivante, et on trongonne 
suivant les plans 13-13, 14-14, 15-15, passant par 
le milieu des bandes de colle successives les plateaux 
ainsi constituts, que la figure 2 montre en position 
Itgerement ouverte. Le plateau peut 6galement 6tre 
trongonnt suivant des plans parallHes k celui de 
la figure, suivant la dimension trensyersale des objets 
k emballer. 

En tron^onnant ainsi le plateau au milieu de 
chaque rangte de bandes de collage on n*obtient 
done plus aucun alv6ole ou cellule en nid d'abeille 
comme dans la technique anttrieure, mais xme double 
rangte de demi-celluJes accoltes dos-4-dos formant 
la gamitiwe en yiigzng de la figure 1 d'lm emploi 
qui a 6l6 trouvt particulierement commode notam- 
ment dans rembaUage de bouteilles. 

La fabrication de ces garnitures est trhs tcono- 
mique et d'xme souplesse permetlant ime adaptation 
imm6diate aux variations tventuelles des caracttris- 
tiques demandtes, qu'il s'agisse de dimensions ou 
de la soliditt recherchtes. En ce qui conceme la 
soliditt et/ou Ttpaisseur des ganutures, on a par 
exemple le choix entre le carton ondult simple face, 
double face, ou doxible double. 

Suivant les dimensions et les formes des objets 
k embaUerj les feuilles de carton servant k la constitu- 
tion du plateau k partir duquel seront obtenues les 
garnitures, peuvent etre prealablement tractes pour 
faciliter la formation des plis lors de la raise en place 
des objets, possibility qui ttait d'ailleurs indiqute 
d6}k dans le brevet ci-dessus mentionnt, Une reali- 
sation ainsi obtenue est reprtsentte k la figure 3 oh 
des plis tels que 16 k 20 ont €i€ prtalablemcnt tracts 
sur les feuilles utilistes pour la constitution de ces 
garnitures. 

Dans la variante reprtsentte k la figure 4, des 
bords 21-22 sont mtnag6s aux extrtmitts des feuilles 
23-24 de maniere k pouvoir se replier librement au- 
dessous des fonds des bouteilles 25 (ou autres 
objets) embaUts. Comme le montre le schema 
de la figure 5, il suffit de manager k cet effet im 
espace sans colle 26 entre deux traits de colle tels 
que 27-28 reraplagant chaque trait de colle 11 ou 12 
de la figure 2. 

La figure 6 montre une garniture similaire k celle 
de la figure 1 en carton ondult simple fiice et des- 



tinte & la protection d'oeuiGs, par exemple dans une 
bottf de vente au dttail. 

Enfin les garnitures, au lieu d'etre obtenues en 
trongonnant un plateau de feuilles encoUtes sui- 
vant des droites, peuvent etre realistes par dtcou- 
page de plateaux suivant un profil quelconque adaptt 
au but rechercht : tconomie de matitre, atration, 
presentation, etc., conformtment k ce qui a M 
dtcrit ^HTi<t la troisi&me addition du 29 juTllet 1952 
du brevet ci-dessus m^tionnt* 

La prtsente invention vise tgalement comme il a 
d€}k €t€ indiqu6 ci-dessus, I'utilisation des structures 
alveolaires en carton ondult en vue de la constitu- 
tion de garnitures non plus de separation propre- 
ment dite d'objets multiples entre eux mais de bour- 
rage d*espaces vides subsistant k I'interieur de nom- 
breux emballages, ou d'espaces vides mtnagts volon- 
tairement dans la caisse pour isoler le ou les objets 
emballts des parois de la caisse. On a indiqut 
ainsi schtmatiquement sur la figure 7, dans une caisse 
paralltltpiptdique 30 un objet 31 qui laisse subsister 
k rinttzieur de la caisse un espace 32. On adtji 
bouzrt de tels espaces avec un ou plusieurs jxaquets 
de feuilles de carton encoUtes dtcouptes dans des 
plateaux de plus grandes dimensions, par exemple 
des chutes de plateaux servant k la preparation de 
croisillons alveolaires. 

II est cependant apparu au demandeur qu'une 
sensible economic de matttre pouvait etre rtaliste 
en utilisant dans ce but les croisillons alveolaires 
eux-m&mes, qui une fois maintenus ouverts par un 
moyen approprie quelconque, prcsentent ime exccl- 
lente resistance k I'ecrasement dans le sens de la 
longueiu* des alvtoles. Or, il est rare dans les embal- 
lages que les bourrages aient k supporter des efforts 
notables siuvant plus d*iuie direction bien dtfinie. 
Ainsi, par exemple, dans le cas indiqut sur la figure 7, 
le bourrage 32 aura k supporter des efforts d'tcrase- 
ment toujoiu^ diriges pratiqilement dans la direction 
de la fiedie F : on pourra done aisement faire sup- 
porter cet effort par un bourrage en croisillon alvto- 
laire du genre indique, vu de face, k la figure 8 et 
ne comportant qu'mi nombre de feuilles et par con- 
sequent un poids de materiau, de plusieurs fois 
inferieur k celui d'un paquet plein. 

n reste la question de la mani^e dont sera main- 
tenu k retat deplit un tel reseau alvtolaire dont les 
fdveoles n*ont en principe plus d'objets k contenir. 

Un premier moyen peut consister tres simplement 
k bourrer par exemple les deux rangtes extremes 
d'alvtoles, comme indiqut sur la figure 8, d'objets 
ou de bourrages quelconques. II y a de nombreux 
cas d'ailleurs ou-la place offerte par certains alveoles 
pourra tres opportimement servir k recevoir des 
elements accessoires de Tobjet principal contenu 
par remballage. S'ag^ssant par exemple d'lm poste 
de television ou de tout autre appareil tlectronique 
ou autre, les alvtoles des bourrages suivant I'inven- 



tion pouTTont etre utilisfe pour abriter divers 616- 
ments de pedtes dimensions fragiles ou non de 
I'appareil, tels que tubes h vide, outils de r6glage, 
cables de connexion, notices d'emploi, pieces de 
rechange, etc., etc. La garniture de bourrage k 
structure alvdolaire constitue ainsi un v6ritable 
easier o&ant une foule de possibilit6s de loger dans 
I'emballage des objets accessoircs de petites dimen- 
sions et en assurant d'ailleurs k ces objets une pro- 
tection renforc^. Bien entendu en Tabsence de tels 
objets le bourrage des cellules pourra se faire par 
des niat6riaux quelconques de d6chet ou autre : 
papiers, cartons, fibres, etc. 

n existe aussi diverses autres mani^es de main- 
tenir ouverte une telle structure alv6olaire; les fi- 
gures 9 14 en illustrent quelques exemples. 

Dans le cas de la figure 9, une feuille de carton 35 
doublant I'un des fonds d'une structure alv6olaire 36 
vue id de profil, a ses deux extr6mit6s repli6es et 
agraffes comme en 37» 38 sur deux c6t6s opposes 
de la structure et s*oppose ainsi k sa fermeture. 
La figure 10 montre une variante de cette disposi- 
tion ou une feufile de couverture similaire 40 a ses 
extr6mit6s rabattues coll6es en 41, 42 sur les deux 
feiulles extremes du r6seau, au lieu d'etre agraffes. 

II y a lieu de noter que ces deux dispositions 
laissent a d6couvert les entr6es des alv6oles par une 
face de la structiore et permettent encore de les utili- 
ser pour Temballage eventuel d'objets accessoires. 
D 'autre part, il n'est evidemment pas necessaire que 
les feuilles 35 ou 40 s'6tendent sur toute la large ur 
de la structure; deux bandes longeant les cdtes de 
celle-ci peuvent suffire par exemple. 

La figure 11 montre une autre variante oil 
deux feuilles 43, 4^, id en carton ondul6 double 
-double ont 6t6 collees en 45, 46 entre les deux fonds 
de la structure alveolaire 47. On arrive ainsi a cons- 
tituer des panneaux offi-ant une grande rigidite, 
du genre d6ji connu et utilise comme materiau 
de construction sous la marque d6posee « Dufay- 
lite », produits dont la presente invention envisage 
I'utilisation en matiere d'emballage. D convient de 
remarquer encore dans ce cas qu'il n'est pas neces- 
saire id d^utiliser des feuilles de couverture 43, 44 
couvrant toute la surface de la structure, lorsqu'on 
veut raenager par exemple la possibilite d'utiliser 
certains alevoles pour le rangement d'objets de 
petites dimensions. L'une des deux feuilles de cou- 
verture, ou les deux eventuellement, pourront 
Stre avantageusement remplac^es par des bandes 
m6nageant entre elles des intervaUes donnant acc^ 
k une partie des alv6oles. 

H existe encore bien d'autres moyens de maintenir 
ouvert un croisillon de bourrage suivant 1 'invention. 
A titre d'exemple non limitatif on peut indiquer 
encore notamment la possibilit6 d'6panouir le croi- 
sillon k I'int^rieur d'un couverde de boite, et de 
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Ty maintenir par un moyen quelconque, Ainsi le 
croisillon 48 de la figure 12 est 6panoui dans un 
couverde de boite 49 et maintenu par des cavaliers 
50, 51 fix6s k cbeval sur deux parois oppos6es du 
couverde et les cdlules d'extr6mit6 adjacentes du 
croisiUon. 

On pouzrait 6galement assurer le maintien du 
croisillon en coUant sur lui deux bandes adh5&ivcs 
en croix suivant les diagonales du couverde de bo£te. 

On peut encore d6couper des onglets tels que 52, 
53 (fig. 13-14) dans le fond du couverde, et ces 
onglets 6tant repli6s k 90° permettent I'amarrage 
du croisillon dans le couverde. 

£l6ments de garniture pour emballages utilisant 
un mat6riau constitu6 par des feuilles, de pr6fe- 
rence en carton o»dul6, superpos6s avec collage 
suivant des bandes altemdes d'une feuille k I'autre 
de mani^ k former tm plateau conformdment 
k la technique d6crite dans le brevet n^ 1 009 142; 
on a d6crit notamment k titre d'exemple d'applica- 
tipn de tels el6ments : 

l® Une garniture de doisonnement obtenue en 
trongonnant vm plateau de feuilles ou bandes encol- 
l6es suivant des plans passant par toutes les bandes 
de collage ou entre paires de bandes de collage. 

2° Une garniture de bourrage constitu6e par 
un reseau alv6olaire obtenu par d6coupage de pla- 
teaux du genre indique, avec des moyens pour main- 
tenir un td r6seau k un ^tat d'ouverture appropri6. 

30 Comme moyen pour maintenir ouvert un td 
reseaus notamment et d'une maniere non limita- 
tive : 

a. Le bomrage de tout ou partie des alveoles 
du reseau par tout objet appropri^; 

b. Le moyen qui consiste k doubled au moins 
une face du r6seau par une feuille ou une ou plu- 
sieurs bandes de couverture et k fixer les extremitea 
de cette feuille ou de ces bandes sur deux laces ter- 
minales du reseau, par exemple par agrafage ou 
collage; 

c. Le moyen qui consiste k coller des feuilles ou 
des bandes de carton sur deux faces opposees du 
reseau; 

d. Le moyen qui consiste k 6panouir un croisillon 
dans un couverde de boite et de I'y amarrer d'une 
mani6re qudconque. 

4® Un tel reseau alveolaire de bourrage utilise 
en meme temps comme easier d'embaUage ou df 
rangement d'objets accessoires de petites dimen 
sions. 

Leojj D.WOUS. 

Fir p/oconUon i 

Cabinet J. BojiSET-THinjcrs, 
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